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EINEN SCHRITT VOBAUS

Folgende Testfehler werden in vak fiur die ET — Prtfung verwendet:

e Testbohrung 1,5 mm — analog ASTM E309-95 (widely used industrial
standard 1/16 in.)

e Fehlerkatalog

Auswertung Uber Fehlerkatalog (natirliche Fehler)zur statistischen Bewertung der
Einstellvorschrift durch unabhangig akkreditierte Prifstelle.

Folgende Prozess- u. Fertigungsparameter werden dokumentiert :
Signalh6he/Grundrauschen/Rauschspitzen/ Fehlerart/ Fehlertiefe/ Anlagen®“v* /Filter-
einstellungen / Prufanlagenidentifikation/ Prifsensorennummer u. Typ/
[Fwehlerkatalog-nummer/Schreibergeschwindigkeit bzw. Lange des Anzeigebereichs
/ Frequenz /Prafempfindlichkeit/ Prifanweisungsnummer/ Schliffnummer/VT/MT-
Befund/ Produktchargennummer/ Produktdimension/ Stahlgtite/Fertigungsanlage

Die ausgewerteten Verhaltniszahlen werden in einer log. gefiihrten Tabelle
eingetragen.

Durch die statistische Auswertung wird die Fehlerauffindwahrscheinlichkeit
verifiziert, und Tendenzen erkannt.

Die Fehlerauswertung wird in einen Formblatt mit Schliffbild Gber die Bestimmung
der Fehlertiefe zum Nachweis dokumentiert und archiviert.

Die Auswertung obliegt den Stufe 3 Prifern
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